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A\ Giivenlik bilgileri

Bu Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen Givenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Giris

Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10
standardina uygun olarak monte edilmistir. Ekipman,
elektromanyetik uyumluluga ulasmak igin, asagida verilen
bilgilere gére kurulmali ve kullanilmaldir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya yliksek
derecede hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10
tarafindan gerekli gorilen limitler paraziti tamamen ortadan
kaldirmak igin yeterli olmayabilir. Bu gibi durumlarda,
paraziti daha da azaltmak i¢in bagka tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endustriyel bir ortamda
kullaniimak Uizere tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, treticinin talimatlarina gére kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu Ureticinin
teknik yardimiyla ¢6ztimlemek, kullanicinin sorumlulugunda
olacaktir. Bazi durumlarda, bu ¢6ziim eylemi kesme
devresinin topraklanmasi kadar basit olabilir, bkz. Calisma
parcasinin topraklanmasi. Diger durumlarda, bir glic
kaynagini ve bagh giris filtreleriyle birlikte komple bir
calismayi iceren elektromanyetik bir perde kurmak
gerekebilir. Her durumda, elektromanyetik parazitler artik
bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek azaltiimalidr.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki
olasi elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini
yapmalidir. Su maddeler dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin istiinde, altinda ve
yakinindaki diger besleme kablolari, kontrol
kablolari, sinyalizasyon ve telefon kablolar:.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
¢. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn.
endustriyel ekipmanin korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin sagligi, 6rn. kalp pili veya
kulaklik kullanan kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6l¢iim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi.
Kullanici, ortamda kullanilan diger ekipmanlarin
uyumlu olmasini saglamalidir. Bu, ek koruma
onlemleri gerektirebilir.

h. Kesme iglemi veya diger faaliyetlerin
gerceklestirilecegi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin
yapisina ve yer alan diger faaliyetlere bagli olacaktir.
Cevreleyen alan, tesisin sinirlar disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri

Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine Ureticinin Onerileri

dogrultusunda baglanmalidir. Parazit meydana gelirse,
sehir sebekesinin filtrelenmesi gibi ek dnlemler almak

gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme
kablosunun, metal 6rgii veya esdegeriyle blendajina 6nem
verilmelidir. Blendaj, tiim kablo sistemi boyunca kesintisiz
olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir; bdylece
metal 6rgli ve kesme gli¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi
bir elektrik temasi saglanur.

Giivenlik ve Uygunluk

SC-11



Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, Ureticinin 6nerileri dogrultusunda
dizenli olarak bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin
calismasi sirasinda, tim erisim ve servis kapilari

ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin
ureticinin yazili talimatlarinda yer almasi durumu harig,
higbir sekilde degisiklik yapiimamalidir. Ornegin, ark
dizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim bosluklari,
ureticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolan

Kesme kablolari, miimkiin oldugunca kisa tutulmali
ve zemin seviyesinde veya zemine yakin uzatilarak birbirine
yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tiim metalik
bilesenlerin baglanmasi, dikkatle ele alinmaldir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik
bilesenler, operatoriin bu metalik bilesenlere ve elektroda
(lazer kafalar igin nozul) ayni anda dokunarak elektrik soku
yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tlim bu metalik bilesenlerden izole
edilmelidir.

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma parcasinin elektrik givenligi agisindan
topraklanmadigi veya konum ve boyutu nedeniyle
topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi gévdesi veya gelik
yapllarin ingaati), galisma pargasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen disurebilir. Calisma
pargasinin topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma
tehlikesini veya diger elektrikli ekipmanlara hasar riskini
arttirmasini 6nlemek igin gerekli &nlemler alinmaldir.
Gerektiginde, calisma pargasinin topraklama baglantisi
galisma pargasina dogrudan bir baglanti ile yapilmaldir;
ancak dogrudan baglantiya izin verilmeyen bazi llkelerde
topraklama, ulusal yasalara gére segilen uygun
kapasitanslarla saglanmalidr.

Not: Kesme devresi, glivenlik nedeni ile topraklanabilir
veya topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini
degistirme islemi, sadece, degisikliklerin yaralanma riskini
(6rn. diger ekipmanlarin topraklama devrelerine hasar
verebilecek paralel kesme akim doniis yollarina izin
vererek) artirip artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil
bir kisi tarafindan gergeklestirilmelidir. ilave rehber bilgiler
su kaynakta saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynag
Ekipmani, Bélim 9: Kurulum ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici
ekranlama ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi
0zel uygulamalarda, tiim plazma kesme donaniminin
ekranlanmasi glindeme gelebilir.

SC-12
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Garanti

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalari, Hypertherm sisteminiz

igin fabrika tarafindan nerilen yedek pargalardir. Orijinal
Hypertherm pargalan disinda pargalarin kullaniimasindan
kaynaklanan herhangi bir hasar veya yaralanma
Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir,

ve Hypertherm trlintintin hatal kullanimini teskil eder.

Urtiniin giivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz
altindadir. Hypertherm, trtintin ortaminizda emniyetli
kullamimi ile ilgili olarak herhangi bir giivence veya garanti
vermez/veremez.

Genel

Hypertherm, Inc. Uriinlerinin, agagida siralandigi tizere,
malzeme ve isgilik agisindan kusurlu olmayacagini burada
belirtilen 6zel streler dahilinde garanti eder: Bir kusurla
alakali olarak Hypertherm bir bildirim aldigi takdirde,

(i) plazma giig kaynaklar igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baglamak lizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna
bir istisna olarak, Powermax marka gii¢ kaynaklari igin
tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere ii¢ (3)
yillik bir dénem, ve (i) tor¢ ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem,
ve torg lifter takimlar igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem,

ve Automation Urinleri igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak
bunun istisnalari olarak, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti
CNC, MicroEDGE Pro CNC ve ArcGlide THC igin
tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere iki (2)
yillik bir dénem, (iii) Hylntensity fiber lazer bilesenler igin
tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere iki (2)
yillik bir ddnem, ancak bunun istisnalari olarak lazer kafalar
ve 1sin iletim kablolari igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem.

Bu garanti kosullari, faz dénusturtculerle birlikte kullanilan
Powermax marka glic kaynaklarina higbir sekilde
uygulanmayacaktir. Ayrica Hypertherm, ister faz
donusturiictden ister gelen hat glictinden kaynaklansin,
yetersiz gli¢ kalitesi nedeniyle hasar goren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis,
uzerinde degisiklik yapiimis veya baska bir sekilde hasar
gOrmus higbir trtine uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun
sekilde basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek

ve minhasir ¢éziim olarak Hypertherm Uriin igin tamir,
degistirme veya ayarlamayi yapacaktir. Hypertherm'in,
6n onay! ile (gecerli bir sebebe dayandiriimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New
Hampshire'daki isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm
onarim tesisine, ilgili tim sigorta, navlun ve masraflar
musteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen
ve bu garanti kapsaminda olan kusurlu tiim rinleri
tamamen kendi inisiyatifinde olmak kaydiyla licretsiz olarak
onaracak, yenisiyle degistirecek veya duzenleyecektir.
Hypertherm; bu paragrafa uygun veya Hypertherm'in
yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki Uriinlerin herhangi bir onarim, yenileme
veya ayarlamasi ile yukimli tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtuli, yasal
veya Urtinlerle veya trlinlerden elde edilebilecek sonuglarla
baska sekilde ilgili diger tim garantilerin ve tim &rtilu
garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin veya belirli
bir amaca veya ihlali 6nlemeye uygunlugun yerine geger.
Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan
ihlali durumunda tek ve miinhasir yasal ¢éziimu
olusturacaktir.

Distribiitorler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave
garantiler sunabilirler, ancak Distribit6rler/Orijinal Ekipman
Ureticileri size herhangi bir ek garanti korumasi vermeye
veya Hypertherm lizerinde baglayici anlam tasidig
dusunulen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Garanti

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan iiretiimedigi veya
Hypertherm'den farkli bir kisi tarafindan Hypertherm teknik
ozelliklerine tam uyumluluk iginde olmadan uretildigi

ve tasarim, islem, formil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistirimedigi veya gelistiriimis
olarak addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm,
Hypertherm urtintintin tek basina veya Hypertherm
tarafindan temin edilmeyen herhangi bir baska trtinle
birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglinct tarafin
patentini ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tiim
dava veya yasal islemlerde, masrafi kendisine ait olmak
kaydiyla, savunma hakkina sahip olacak veya bunlar bir
goziime baglayacaktr. ileri striilen bu ihlalle baglantils
tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tiim eylem veya
eylem tehditlerini 6grendikten sonra en geg on doért (14)
giin iginde olmak tizere) bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi
savunmada Hypertherm'in savunma yikimliltigu, sadece
Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin isbirligi
ve yardimlarina gore sekillendirilecektir.

Yikuimliiliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil olmak ancak
bunlarla sinirh oimamak kaydiyla) tiim rastlantisal,
tali, dogrudan, dolayli, cezalandirici veya 6rnek
hasarlar konusunda, bu yiikiimliiltigiin bir
so6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki
ihlali, temel amacin yetersizligi seklinde veya diger
bicimlerde olup olmadig: dikkate alinmadan

ve bu hasarlarin olasiligi konusunda 6nceden
bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir durumda hicbir
kimse veya kuruma karsi yiikiimlii olmayacaktir.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal
ve yerel yasalar, bu kilavuzda igerilen tim talimatlarin
ontine geger. Hypertherm, herhangi bir yasa ihlali veya
yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen kisisel
yaralanmalar veya milk hasarlarindan higbir durumda
ylkumlu olmayacaktir.

Yukumliiliikk kapsami

Hypertherm’in uriiniin kullanimindan dogan veya
kullanimiyla ilgili herhangi bir hak talebi davasi
veya yasal islem konusundaki yiikiimliliigii, boyle
bir sey var sayildiginda; bu yiikiimliiliik s6zlesme
ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki ihlali,
temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici
islem veya baska tiirlii olsun veya olmasin),
toplamda, bu hak talebini doguran iiriinler

icin 6denen miktan hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve turlerde, Hypertherm’'i, trlinlerin
kullanimindan dogan tiim dava nedeni durumlarinda zarar
gormeyecek sekilde korumak ve savunmak igin yeterli

ve uygun kuveri igeren bir sigortaya her zaman sahip
olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tim varliklarinizin veya
hisse senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin esas itibaryla toplam satisina iliskin mevcut
tum haklarinizi, isbu Garanti Belgesinin tim sart

ve hikiimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Boyle bir devrin gergeklesmesinden
dnceki otuz (30) giin igerisinde, onay hakkini sakli tutan
Hypertherm'e yazili olarak bildirimde bulunmayi kabul
etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda bildirimde
bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi
ihmal etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikimstiz
ve gecersiz sayllacak ve Hypertherm'e karsi garanti

ya da baska sekilde herhangi bir bagvuru hakkiniz
kalmayacaktir.

SC-14
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Boliim 1
Teknik Ozellikler

Giivenlik bilgileri

Bu Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, 6nemli glivenlik bilgileri i¢in Urtiniintzle birlikte ayrica verilen Givenlik ve
Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.

Sistem aciklamasi

Powermax30 XP, birgok uygulamada kullanilabilecek, kolayca tasinabilir, 30 A, manuel bir plazma kesim sistemidir. Bu
sistemde siyah sac, paslanmaz gelik veya aluminyum gibi elektrik iletkenligine sahip metalleri kesmek i¢in hava veya azot
kullanilir, Bununla, 15 mm'ye kadar kalinlikta malzeme kesebilir ve 6 mm’ye kadar kalinlikta malzeme delebilirsiniz.

Powermax30 XP, bdlgesine gore degisen birkag farkli konfigiirasyonda gonderilir. Genellikle tim konfiglirasyonda sunlar
bulunur:

m  Standart kesme uygulamalari igin 1 tam takim genel amagl (standart) sarf malzemeleri (Duramax™ LT manuel torgta
takili gelir):

Q 1 elektrod

Q 1 girdaph halka

Q 1 nozul

O 1 muhafaza kapag
Q 1 muhafaza

m 1 ekstra genel amagli nozul

m 1 ekstra elektrod

m  Detayli kesme uygulamalari igin FineCut® sarf malzemeleri:
@ 1 FineCut nozul
Q 1 FineCut deflektor

m 1 bolgeye 6zgl hava baglantisi:

O 1/4 NPT disli (CSA modelleri) endiistriyel degisimli cabuk ayrilabilir nipel

Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N 15



1 - Teknik Ozellikler

Q 1/4 NPT disli (CE ve CCC modelleri) ingiliz Boru Disi adaptére G-1/4 BSPP
m  Tasima askisi
m  Operator Kullanma Kilavuzu
m  Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu
m  Hizl Kurulum Karti

Belirli bir kesme isi igin dogru sarf malzemeleri takimini segme konusunda detayl bilgi igin,
bkz. Sarf malzemelerinin se¢imi 30. sayfada.

Kurulum talimat malzemeleri, tasima gantasi, deri kesme eldivenleri ve koruyucu gozliikler gibi ek malzemeler, siparis
verdiginiz konfigtirasyona gore Powermax30 XP ile birlikte gonderilebilir.

CSA uniteleri, giic kaynagindan gikan 240 V/20 A (NEMA L6-20P) dénme kilitli fise baglanabilen bir 120 V/15 A
(NEMA 5-15P) adaptorii ve bir 240 V/20 A (NEMA 6-50P) adaptérii ile birlikte génderilir. CE ve CCC Uiniteleri, giic
kablosuna fis takilmadan gonderilir. Ayrintili bilgi igin, bkz. Gli¢ kablosu ile ilgili dikkat edilecekler 24. sayfada.

Herhangi bir Hypertherm distribiitériine ek sarf malzemesi ve aksesuar (6rn. tagima ¢antasi, tasima askisi, daire kesim
kilavuzu) siparisi verebilirsiniz. Yedek ve opsiyonel parcalarin listesi igin, bkz. Pargalar bélimii, sayfa 185.

Giic kaynagi boyutlan

ﬁm%j

'SPV
0000
292 mm @
d
d
d
d
254 mm g
d
g
] I8 O
v v L [— — — ju— 7 J S S
da | - <
« 356 mm » 140 mm

Sistem agirhgi

4,6 m'lik tor¢ kablosuyla birlikte manuel torg, toprak klempiyle birlikte 4,6 m'lik sase kablosu ve 3,0 m'lik gti¢ kablosu,
asagidaki sistem agirliklarina dahildir:

m  CSA sistemleri: 9,7 kg

m CE ve CCC sistemleri: 9,5 kg

16 Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N



1 - Teknik Ozellikler

Hypertherm sistemi nominal degerleri

U, = 200-240 VAC'de

Nominal agik devre gerilimi (U,) 256 VDC
Nominal ¢ikis akimi (I,) 15Aila30A
Nominal cikis gerilimi (U,); U, = 120 VAC'de 83VDC
Nominal gikis gerilimi (U,); 125 VDC

Devrede kalma; 40 °C, U, = 120 VAC'de

(Devrede kalma ve IEC nominal degerleri
hakkinda daha fazla bilgi i¢in glic kaynaginin
tizerindeki veri plakasina bakin.)

%20 (I, = 30 A, U, = 83 V)
%60 (I, = 17 A, U, = 83 V)
%100 (I, = 15 A, U, =83 V)

Devrede kalma; 40 °C, U, = 200-240 VAC'de

(Devrede kalma ve IEC nominal degerleri
hakkinda daha fazla bilgi i¢in glic kaynaginin
tizerindeki veri plakasina bakin.)

%35 (I, = 30 A, U, = 125 V)
%60 (I, = 23 A, U, = 125 V)
%100 (I, = 18 A, U, =125 V)

Calisma sicaklig -10°ila 40 °C
Depolama sicakhig -25°jla 565 °C
Giic faktorii (120 V-240 V) 0,99-0,97

Girig gerilimi (U,)/ Giris akimi (I,), nominal
cikista (U, vaxs la max)

(Ayrintili bilgi igin, bkz. Gerilim yapilandirmalari
23. sayfada.)

120V, 1-fazl, 50/60 Hz, 25 A
200-240V, 1-fazl, 50/60 Hz, 22,5-18,8 A

Gaz tipi

Hava Azot

Gaz kalitesi

Temiz, kuru, yagsiz %99,995 saf

Gereken minimum gaz giris akisl ve basinci

4.7 bar'da 99,1 It/dk.

Onerilen gaz giris akisi ve basinci

5,5 bar'da 113,3 It/dk.

Maksimum gaz giris basinci

9,3 bar

Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu
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1 - Teknik Ozellikler

Torc boyutlari

230 mm

A

A 4

Torc agirhgi

Sadece genel amagli (standart) sarf malzemeleri ile birlikte Duramax LT torg 0,3 kg

Genel amagl (standart) sarf malzemeleri ve 4,6m’lik kablo (ve kablo kirimasi engelleyici) 1,1 kg
ile birlikte Duramax LT torg

Kesme oOzellikleri

240 V (genel amach [standart] sarf malzemeleri ile)

Onerilen kesme kapasitesi 500 mm/dk!da 9 mm

250 mm/dk!da 12 mm

Kopararak kesme kapasitesi 125 mm/dk!da 15 mm

120 V: 120 V girisli devrelerde kesme uygulamasi yapmak icin FineCut nozul ve deflektor kullanin. Onerilen maksimum
cikis olan 25 A'de galisirken, kesme kapasiteleri soyledir:

Q
Q
Q

g

480 mm/dk!da 6 mm
200 mm/dk!da 9 mm
75 mm/dk'da 12 mm
Genel amagli ve FineCut sarf malzemeleri arasindaki farklari ve kesme uygulamalariniz

igin dogru takimi segmenize yardimci olacak talimatlar 6grenmek igin, bkz. Sarf
malzemelerinin segimi 30. sayfada.

18

Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N




1 - Teknik Ozellikler

Semboller ve isaretler

Hypertherm Urlintiniiz, veri plakasinin Ustlinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir.
Ulusal diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolay, isaretlerin tim, bir Grtintin her strimiine uygulanmaz.

S isareti sembolii

S S isareti semboli, artan elektrik garpma tehlikesine sahip ortamlarda gergeklestirilen islemler igin
IEC 60974-1'e gbre uygun gii¢ kaynadini ve torcu belirtir.

CSA isareti
SP® CSA isareti taglyan Hypertherm Urinleri Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada triin glivenligi

¢ vs diizenlemelerine uygundur. Uriinler CSA-International tarafindan degerlendiriimis, test edilmis
ve sertifikalandinimistir. Alternatif olarak tiriin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan
taninan Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) ya da TUV gibi diger Nationally Recognized Testing
Laboratories (NRTL) tiyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.
CE isareti
CE isareti reticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gére uyumluluk beyanini belirtir. Yalnizca

veri plakasinin tizerinde ya da yakininda CE isareti tasiyan Hypertherm Uriin versiyonlari, European Low
Voltage Directive ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test
edilmistir. European EMC Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tagiyan trin
versiyonlarinda yer almaktadir.

Avrupa Giimriik Birligi (CU) isareti

Hypertherm Urtinlerinin, EAC uygunluk isareti igeren CE stirlimleri, Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat
yapmaya yonelik trtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

rrm
—
==

GOST-TR isareti

Hypertherm Urtnlerinin, GOST-TR uygunluk isareti igeren CE sirtmleri, Rusya'ya ihracat yapmaya yonelik
urun guvenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

wufe
v

C-Tick isareti

Hypertherm uriinlerinin C-Tick isaretine sahip CE surlimleri, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis i¢in
N30932 gerekli EMC diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

®

China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, tiriiniin test edildigini ve Cin'de
satis igin gerekli Urlin glivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.

UKrSEPRO isareti

Hypertherm Urinlerinin, UkrSEPRO uygunluk isareti iceren CE siirtimleri, Ukrayna'ya ihracat yapmaya
yonelik trtin glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

> (<)

Sirbistan AAA isareti

Hypertherm Urinlerinin, AAA Sirbistan isareti igeren CE siirtimleri, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik
urtin guvenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

=
=)
S
R
w

P
b
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1 - Teknik Ozellikler

Gurultu seviyeleri

Bu plazma sistemi, ulusal ve yerel kanunlarca belirlenen kabul edilebilir giiriiltti seviyelerini asabilir. Kesme sirasinda her
zaman uygun kulak korumasi kullaniimalidir. Alinan tiim giriilti dlgtimleri, sistemin kullanildigi 6zel ortama baghdir.
Sisteminizdeki kilavuzdan Giivenlik ve Uyumluluk (80669C) béliiminde bulunan Giirdilti isitme duyusuna zarar verebilir
bashigina bakin.

laveten, Hypertherm'in https://www.hypertherm.com adresinde bulunan yiiklemeler kitapligindan sisteminizin Akustik
Girdilti Veri Belgeleri'ni bulabilirsiniz:

1. “Downloads library"yi (Yiiklemeler kitaphgr) tiklayin.
2. “Product type” (Uriin tipi) meniisiinden bir tiriin segin.
3. “Category” (Kategori) menusiinden “Regulatory”yi (Yonetmelik) segin.

4. “Sub Category” (Alt Kategori) meniisiinden “Acoustical Noise Data Sheets”i (Akustik Giiriiltii Veri Belgeleri) segin.

IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynagi veri plakasinda, kontrol etiketlerinde, sviglerde ve LED’lerde goriintiilenebilir.

— Invertere dayall bir gii¢

Dogru akim (DC) =107

- -~ kaynag!
Volt/ grisi, “zayif”
[\/ Alternatif akim (AC) b'(z)eIIﬁ(rIT;Fr)er egrisi, “zayif
Q: Plazma torg kesimi Gig acik (ON) (LED)
v

Giris gazi basing arizasi (LED)

® ®H & U 8
v

D{} AC giris glict baglantisi
Eksik veya gevsek sarf
@ Harici koruyucu (toprak) malzemesi (LED)
iletken terminali
Gug kaynagi asir isinmis
| Gii¢ acik (ON) (LED)
(o] Giic kapali (OFF)
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Boliim 2

Giic Kaynagi Kurulumu

Powermax sisteminin ambalajindan cikariimasi

1. Sipariginizdeki tim pargalari iyi durumda aldiginizdan emin olun. Hasarli veya eksik pargalar varsa distribtitoriintizle

baglantiya gecin. (Bkz. Sistem igerigi, sayfa 22.)

2. Sistemi nakliye sirasinda meydana gelmis olabilecek hasarlara karsi kontrol edin. Hasar belirtisi buldugunuz takdirde
Sikayetler konusuna basvurun. Bu ekipmana dair tiim bildirimler, glic kaynaginin altinda yer alan model ve seri
numaralarini igermelidir.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri i¢in sisteminizle birlikte ayrica
verilen Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.

Sikayetler
m Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmisse, sikayetinizi tagiyici

firmaya iletin. Konsimentonun bir kopyasini almak igin Hypertherm ile temasa gegebilirsiniz. Ek yardima gerek
duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri: Herhangi bir parganin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm
distribiitériiniizle baglantiya gegin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin
Hypertherm ofisini arayin.

Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N 21



2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Sistem icerigi

Asagidaki ¢izimde, genellikle tim sistem konfiglirasyonlarinda bulunan pargalar gosteriimektedir. Kurulum talimatlari,
tasima gantasi, koruyucu gozliikler ve eldivenler gibi ek pargalar siparis verdiginiz konfigiirasyona gore sistem dahilinde
olabilir.

A\ ®» @ ®

1 Operator Kullanma Kilavuzu 7 Toprak klempi ve sase kablosu

2 Hizli Kurulum Karti 8 CE/CCC giig kablosu (gug fisi dahil degildir)
3 Tescil Kart 9 Fis adaptorleriyle birlikte CSA gli¢ kablosu

4 Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu 10 Giig kaynag:

5 Kablolu Duramax LT torg 11 Tasima askisi

6 Sarf malzemeleri takimi

Sistem dabhilindeki belirli parcalar zaman iginde degisebilir.
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Plazma kesme sistemini yerlestirin

B Powermax30 XP Unitesini uygun bir gli¢ yuvasinin yakinina yerlestirin. Sistemin 3,0 m uzunlugunda bir gli¢
kablosu vardir.

m  Gereken havalandirma igin gli¢c kaynaginin etrafinda en az 0,25 m alan birakin.
m  Kullanmadan 6nce gli¢ kaynagini dengeli, diiz bir ylizeye yerlestirin.

m  Sistemi yagmur ya da kar altinda kullanmayin.

Elektrik glicliiniin hazirlanmasi

Sistemin maksimum ¢ikis gerilimi, giris geriliminize ve devrenin amperajina gére degiskenlik gosterir.

Sistemi 120 V'luk bir giris guictyle ¢alistirdiginiz takdirde, farkl faktorleri de g6z 6niinde bulundurmak gerekir, ¢linkii bazi
kosullar altinda devre kesiciler etkinlesebilir. Daha fazla bilgi igin, bkz. .Sistem ¢alistirma kilavuzlar 45. sayfada ve Teme/
Ariza Tespiti 56. sayfada.

Gerilim yapilandirmalan

Sistem mevcut giris geriliminde, herhangi bir degisiklik veya yeniden kablolama yapmaniza gerek kalmadan, dogru
calismasi icin gereken ayarlari otomatik olarak yapar. Bununla birlikte, amperaj ayarlama diigmesini uygun bir ¢ikis akimina
ayarlamaniz ve uygun sarf malzemeleri takiminin torca monte ettiginizden emin olmaniz gerekir. Daha fazla bilgi igin, bkz.
Gaz basincini ve gikis akimini ayarlayin 42. sayfada ve Sarf malzemelerinin montaji 40. sayfada.

Asagidaki tabloda tipik giris gerilimi ve amperaj kombinasyonlari igin maksimum anma ¢ikisi gosterilmektedir. Kullanmaniz
gereken cikis ayarlari metalin kalinhigina bagh olarak degisir ve sisteminizin giris glict tarafindan sinirlandirilir.

Giris gerilimi devresi* | Anma cikisi N°;i‘rii"§a;£|':1'fta kVA g‘;f;:;';f;‘:
120V,16 A 20 A, 83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V, 20 A 25 A 83V 20,5 A 2,5 FineCut
120V,30 A 30A, 83V 25 A 3,0 FineCut
200-240V, 20 A 30A, 125V 22,5-18,8 A 45 Genel amagli veya FineCut

* Giris gerilimleri bu tablodaki degerlerden £%10 farkli olabilir.

t Genel amagli (standart) ve FineCut sarf malzemeleri hakkinda agiklama igin, bkz. Sarf malzemelerinin se¢imi 30. sayfada.

DiKKAT!

Diizgiin calisma icin 20 A/120 V veya 20 A/240 V kapasitesinde bir devreye ihtiyac vardir. Uygun
biiyiikliikte yavas vuruslu (gecikmeli) sigortalar ya da devre kesiciler ile devreyi koruyun.

Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N
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Giic Kaynagi Kurulumu

Topraklama gereksinimleri

Kisisel guivenligi, uygun galismay saglamak ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) azaltmak igin sistemi asagidaki gibi,
dogru sekilde topraklayin:

Sistem, ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gli¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

Tek fazli kablolama, koruyucu topraklama igin yesil (CSA) veya yesil/sarn tele sahip iig telli kablo ile yapilmali ve ulusal
ve yerel sartlara uygun olmalidir. Iki telli bir kablo ile kablolama yapmayin.

Daha fazla bilgi igin Gtivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C) bakin.

Giic kablosu ile ilgili dikkat edilecekler

Sistem CSA, CE ya da CCC gli¢ kablosu konfigtirasyonu ile nakliye edilir. Parga numarasi bilgisi igin, bkz. Dis, arka 187.

sayfada.

CSA giic kablolari ve fisleri

CSA konfigtirasyonlar asagidaki fisleri ve adaptorleri igerir.

Gig kablosu, 240 V/20 A'lik donme kilitli bir gikigla

kullanmaya uygun, dénme kilitli bir fise sahiptir
(NEMA L6-20P).

Sistemi daha dustik amperajli bir devrede
calistirmak igin, 120 V/15 A (NEMA 5-15P) fig
adaptoriiniin disi ucunu, gii¢ kaynaginin dénme
prizli fisine takin.

Amperaj ayarlama diigmesini 20 A'den daha
yliksege ayarlamayin, aksi taktirde devre kesiciyi
etkinlestirebilirsiniz. Bkz. Gaz basincini ve ¢ikis
akimini ayarlayin, sayfa 42.

Sistemi 240 V/20 A degerlerinde bir devrede
calistirmak igin, 240 V/20 A (NEMA 6-50P) fis
adaptoriiniin disi ucunu, gii¢ kaynaginin dénme
prizli fisine takin.

&=
(&

24
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

CE ve CCC giic kablolan

CE ve CCC konfigiirasyonlari, gii¢ kablosuna fig takimadan génderilir. 220 V (CCC) veya 230 V'ta (CE) galistirmak igin,
tnitenize ve lokasyonunuza uygun, dogru fisi edinin ve yetkili bir elektrik teknisyenine baglatin.

1 Kablo tutucu 4 220V (CCC) veya 230V (CE) fis
2 Dis kabuk 5 2. hat ucuna baglanacak (mavi)
3 1. hat ucuna baglanacak (kahverengi) 6 Toprak ucuna baglanacak (yesil/sari)

1. 3, 5 ve 6 numarali telleri ayirmak igin kablo yalitimini siyirin.
2. Fisteki uclarla iyi temas etmesini saglamak igin bu tellerin yalitimlarini da siyirin.
3. Baglantilar yapin.

4. Dis kabugu ve kablo tutucuyu tekrar yerine oturtun, kablo tutucunun vidalarini sonuna kadar sikin. Asiri sikkmayin.
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Uzatma kablosu Onerileri

Kablo uzunlugu ve sistem gerilimi igin uygun tel kalinigina sahip bir uzatma kablosu kullanin. Ulusal ve yerel yasalara
uygun bir kablo kullanin.

o
Giris gerilimi Faz
Onerilen kablo kalinhig: Uzunluk
120 VAC 1 4 mm? 16 m'ye kadar
240 VAC 1 2 mm? 40,5 m'ye kadar

Uzatma kablolari, makineye devre gikisindan daha diistik bir giris gerilimi gitmesine
neden olabilir. Bu da sisteminizin ¢alismasini sinirlandirabilir.

Jenerator onerileri

Sistemle birlikte kullanacaginiz jeneratérlerin 240 VAC gerilim tretmesi gerekir.

. L. Motor tahrik cikis akimi .
Motor tahrik degeri Tek fazl (CSA/CE/CCC) Performans (ark esnemesi)
5,5 kW 30 A Tam
4 kW 25 A Sinirh

Kesme akimini jenerat6riin degerine, yasina ve durumuna gére ayarlayin.

(I}

E——“ Jeneratdr galisirken bir ariza meydana gelirse, sistemi kapali (OFF) konumuna getirin ve
tekrar agik (ON) konumuna getirmeden énce, yaklasik 60 saniye kadar bekleyin. Giig
svicini hizla kapatip (OFF) agmak (ON) (bu islem “hizli resetleme” olarak adlandirilir)
arizay! gidermeyebilir.
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Gaz kaynagini hazirlama

Gaz kaynag, atolyede veya silindirde sikistinlmis havali olabilir. Her iki tip gaz kaynagi igin de bir yiiksek basing regtilat6ri
kullanmaniz gerekir ve bu reglatoriin glic kaynag lizerinde bulunan filtreye 4,7 bar'da 99,1 It/dk. gaz temin etmesi
gerekir. Gug kaynagina gereken basinci saglamak igin, regulatorii 5,5 bar ila 6,9 bar arasina ayarlayin.

Sistemde dabhili bir filtre elemani bulunur ancak gaz kaynaginin kalitesine bagli olarak ilave filtreleme gerekebilir. Gaz
kaynagd kalitesi yetersiz oldugunda kesim hizi diiser, kesim kalitesi bozulur, kesim kalinligi kapasitesi azalir ve sarf
malzemelerinin 6mri kisalir. Optimum performans igin gaz degerlerinin maksimum asagidaki gibi olmasi gerekir:

m  Maksimum 0,1 mg/m3 konsantrasyonda parga buyuklugt 0,1 mikron
®  Yogunlasma noktasi -40 °C

B Yad konsantrasyonu 0,1 mg/m3 (ISO 8573-1 Sinif 1.2.2'ye gore)

Gaz beslemesinin baglanmasi

Gaz kaynagini giic kaynagina i¢ gapi 6,3 mm veya daha biyuk bir soy gaz hortumu ile ve endtstriyel degisimli gabuk
aynilabilir bir baglayiciyla (CSA modelleri igin) ya da bir G-1/4 BSPP digli baglayiciyla (CE ve CCC modelleri igin)
baglayin.

DiKKAT!

Bazi hava kompresorlerinde, hava filtresi yuvasinda kullanilan polikarbonatlara zarar veren esterler
iceren sentetik yaglar kullanilir.

Gaz akisi sirasinda 6nerilen giris gaz basinci
5,5 ila 6,9 bar arasindadir.

Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N 27



2 - Giic Kaynagi Kurulumu

UYARI!

Gaz kaynagi basinci 9,3 bar’1 gecerse, hava filtresi yuvasi patlayabilir.

4

Ek gaz filtrasyonu

Saha kosullari nedeniyle gaz hattina nem, yag veya diger kirleticiler karisiyorsa, Hypertherm distribitérlerinden temin
edilebilen Eliminizer filtre takimi (128647) gibi lic asamali bir birlesik filtrasyon sistemi kullanin. Ug agamali filtrasyon
sistemi, gaz beslemesindeki kirleticileri temizlemek igin asagidaki gibi calisir.

Gaz kaynag! me— [—— —— ﬁ Gug kaynag

Su ve partikdl filtresi Yag filtresi Yag buhari filtresi

Filtreleme sistemini, cabuk ayrilabilir baglayici ile glic kaynadr arasina kurun.
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Boliim 3

Torc Kurulumu

Giris

Powermax30 XP Duramax LT manuel torg sarf malzemeleri igerir. Bu bolimde torcunuzun nasil kurulacagi ve galistinlacag:
aciklanmaktadir. Optimum sarf malzemesi 6mri ve kesim kalitesi elde etmek igin bu kilavuzdaki talimatlara uyun.

Manuel torc parcalan

1 Kulp 4 Guvenli tutucu
2 Muhafaza (gosterilen) veya deflektdr 5 Tetik (kirmiz1)
3 Muhafaza kapag 6 Vidalar (5)
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3 - Tor¢c Kurulumu

Sarf malzemesi omri

Sarf malzemesi 6mrii asagidaki faktorlere gére degisiklik gosterir:
m  Metalin kalinhg
m  Ortalama kesim uzunlugu
B Gaz kaynag kalitesi (yagd, nem veya diger kirleticilerin varlig)
B Kesme tipi (delme uygulamasi, kenar kesme uygulamasina kiyasla 6mrii kisaltir)
m  Delme yuksekligi
m  Sarf malzemeleri (FineCut veya genel amagli)
Duramax LT torgta, sistem igin 6zel olarak tasarlanarak bu bolimde listelenenler

haricindeki sarf malzemelerinin kullanilmasi Hypertherm tarafindan 6nerilmez. Farkli sarf
malzemelerinin kullanilmasi sistem performansini olumsuz etkileyebilir.

Her ne kadar 6nemli 6l¢lide yukaridaki faktorlere bagl olsa da, genel bir kural olarak sarf malzemeleri, net “ark agik” siiresi
icinde yaklasik 1 ila 2 saat dayanir. Sarf malzemelerinde gozlemleyebileceginiz asinma belirtileri hakkinda bilgi almak igin,
bkz. Sarf malzemelerini inceleyin 55. sayfada.

Sarf malzemelerinin 6mrii tahmin edilenden kisa veya kesim kalitesinin diistik olmasi durumunda, dogru sarf malzemesi
kombinasyonunu kullandiginizdan emin olun. (Asagidaki basliga bakin, Sarf malzemelerinin segimi.) Normal sartlar altinda,
ilk olarak nozul asinir.

En iyi kesme performansi igin her zaman nozulu ve elektrodu birlikte degistirin.

Dogru kesim teknikleri hakkinda daha fazla bilgi igin, bkz. Manuel tor¢ calistirma 46. sayfada.

Sarf malzemelerinin secimi

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigine basarsaniz, plazma arki derhal acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden d6nce, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Duramax LT manuel torg, genel amagl (standart) sarf malzemeleri takili olarak génderilir. Genel amagl sarf malzemeleri,
gok gesitli kesme uygulamalarinda kullanilmak tzere tasarlanmistir.

Ayrica, en az bir FineCut nozul ve deflektor de sisteminize dahildir. FineCut sarf malzemeleri ince kalinliktaki metaller
Uzerinde daha hassas sonuglar elde etmek lizere tasarlanmistir.

Muhafaza kapag), girdapli halka ve elektrod her iki sarf malzemeleri takimi igin aynidr.
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3 - Tor¢c Kurulumu

Segeceginiz sarf malzemeleri asagidakilere gore belirlenmelidir:
m  Giris glcu

m  Amperaj ¢ikis ayar

m  Kesmek istediginiz metalin kalinhig:.

Kullanmaniz gereken amperaj ¢ikisi ayarlari, kesmek istediginiz metalin kalinligina bagh olarak degisir ve sisteminizin giris
glct tarafindan sinirlandirilir. Bkz. Gerilim yapilandirmalari, sayfa 23.

Genel amach (standart) ve FineCut sarf malzemesi parcalan arasindaki gorsel farkliliklar cok kiiclik olsa
da, yanhs sarf malzemesi kombinasyonunu taktiginiz takdirde hem parcalarin dmrii hem de kesim kalitesi
etkilenecektir.

Duramax LT torgta, sistem icin 6zel olarak tasarlanarak bu bélimde listelenenler

haricindeki sarf malzemelerinin kullanilmasi Hypertherm tarafindan 6nerilmez. Farkli sarf
malzemelerinin kullanilmasi sistem performansini olumsuz etkileyebilir.

Sekil 1 ve Sekil 2, genel amagl ve FineCut nozullar arasindaki ve deflektor ile muhafaza arasindaki farklar gostermektedir.
Genel amagli sarf malzemelerinden ayirt edilebilmeleri igin FineCut sarf malzemelerinin tizerinde (Sekil 2 seklinde
gosterildigi gibi) islenmis halkalar ve oluklar vardir.

Sekil 1 - Genel amagh (standart)

Genel amagl nozul Muhafaza

Sekil 2 - FineCut

. . islenmis halkalar
/ Islenmis halkalar /

FineCut nozul Deflektor
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Kesim tablolarinin kullanilmasi

Asagidaki basliklarda, her bir sarf malzemesi takimi igin kesim tablolari verilmistir. Kesmeniz gereken metalin kalinligina ve
tipine gore sarf malzemelerini ve kesme akimini segerken size yardimci olmasi amaciyla bu kesim tablolarini kullanin.

Kesim tablolarinda listelenen maksimum kesim hizlari, kesim kalitesini dikkate almaksizin, metali kesmek icin miimkiin olan
en yiiksek hizlardir. Onerilen kesim hizlari, en iyi kesim kalitesini (en iyi agi, en az gapak ve en iyi kesim yiizeyi bitisi) bulmak

icin bir baslangi¢ noktasidir. istenilen kesim kalitesini elde etmek igin, kesim hizini uygulamaniza goére ayarlayin.

ince metal keserken (3 mm veya daha ince) FineCut sarf malzemeleri ve kesim tablolarini kullanarak daha yiiksek bir kesim
kalitesi elde edebilirsiniz.

Genel amaclh (standart) sarf malzemeleri

Cok hassas kesimler gerektirmeyen kalin metalleri kesmek igin genel amagcli (veya standart) sarf malzemelerini kullanin.
(Bkz. Gerilim yapilandirmalari 23. sayfada ve Sistem calistirma kilavuzlari 45. sayfada.) Bu takimda bir elektrod, girdapli
halka, genel amagli nozul, muhafaza kapagi ve muhafaza bulunur. Genel amagli nozul deflektor ile degil, sadece muhafaza
ile birlikte takilmalidir.

Genel amagli sarf malzemeleri ile 120 V'ta kesim yapmaniz 6nerilmez.

Sekil 3 - Genel amagh (standart) sarf malzemeleri takim

T
@ ® ®

@ ®

0 ®@ OO

@

1 Torg 4 Nozul (420118)*
2 Elektrod (420120)* 5 Muhafaza kapagi (420114)
3 Girdapl halka (420211) 6 Muhafaza (420116)

* 428243 numarali takimi kullanarak genel amagli (standart) nozul ve elektrodu birlikte siparig edin. Bu takimda 2 nozul ve 2 elektrod
yer alir. Nozulu ve elektrodu ayni anda degistirin.
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240V / 30 A kesme

Genel amagcl (standart) sarf malzemeleri

Metrik
Malzer(nn:anl‘()almllgl Malzeme Ark(:l)(lml Maksm(1r:mllais.;ne hizi
1 10160t
2 7530
3 4185
5 Siyah sac 30 1835
8* 780
12* 320
16* 175
1 8355
2 5635
3 2910
5 Paslanmaz gelik 30 1245
8* 575
10* 360
13* 215
3 3555
5 2115
8* Aluminyum 30 785
10* 425
13 205
ingiliz
Ma{;gwgeeljiar:g;hgl Malzeme Ark(:l)(lml Maksmzit::z;lléils)me hizi
18 GA 400t
10 GA 110
31 //:* Siyah sac 30 ;(2)
1/2* 10
5/8* 7
18 GA 306
10 GA 70
1/4 Paslanmaz gelik 30 31
3/8* 15
1/2* 9
1/8 135
;//:* Aluminyum 30 ?Z
1/2* 9

* 6 mm'den daha kalin bir malzeme kesmek igin torcu galigsma pargasinin kenarindan baslatin.

t Maksimum kesim hiz, test tablosunun maksimum hizi (10160 mm/dk.) ile sinirhdir.
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FineCut sarf malzemeleri
ince metalde detayll kesim yapmak igin FineCut sarf malzemelerini kullanin. FineCut sarf malzemeleri setinde FineCut
nozul ve bir deflektor ile, genel amagli sarf malzemeleri takimindaki ile ayni olan elektrod, girdapli halka ve muhafaza kapag:

bulunur.

FineCut nozul muhafaza ile degil, sadece deflektor ile birlikte takilmalidir. Torg calisma mesafesi ¢ok fazla olacag igin,
muhafaza kullanilmasi diisiik kesim kalitesine ve yiiksek giic tiiketimine neden olur.

120 V giris geriliminde kesim uygulamasi hakkindaki talimatlar igin, bkz. 720 V’ta kesme icin éneriler 47. sayfada.

Sekil 4 - FineCut sarf malzemeleri takimi

s )

® ® 6 @

@OOO

1 Torg 4 Nozul (420117)*
2 Elektrod (420120)* 5 Muhafaza kapagi (420114)
3 Girdapl halka (420211) 6 Deflektdr (420115)

* 428244 numarali takimi kullanarak FineCut nozul ve elektrodu birlikte siparis edin. Bu takimda 2 nozul ve 2 elektrod yer alir. Nozulu
ve elektrodu ayni anda degistirin.
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120 V / 25 A kesme

FineCut sarf malzemeleri

Metrik
Malzer(nn:anl‘()almllgl Malzeme Ark(:l)(lml Maksm(1r:mllaisl)me hizi
1 10160t
2 3570
:53 Siyah sac 25 197(;155
6 590
7 280
1 8390
2 2860
:53 Paslanmaz celik 25 1852050
6 515
7* 205
1 10160t
2 5130
3 Aluminyum 25 2170
5 920
7* 120
ingiliz
Ma};gT:el;?r:ghgl Malzeme Ark(:l)(lml Maksmzil:‘rgllc(lils)me hizi
18 GA 330
16 GA 205
1‘2‘ 22 Siyah sac 25 18500
10 GA 55
1/4 19
18 GA 260
16 GA 160
1: gﬁ Paslanmaz celik 25 16250
10 GA 52
1/4 16
1/25 400t
1716 Aluminyum 25 250
1/8 65
1/4 15

* 6 mm'den daha kalin bir malzeme kesmek icin torcu galisma parcasinin kenarindan baslatin.

t Maksimum kesim hizi, test tablosunun maksimum hizi (10160 mm/dk.) ile sinirlidir.
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120 V / 30 A kesme

FineCut sarf malzemeleri

Metrik
Malzel(|1n$nl1()allnllg| Malzeme Ark(il)(lml Maksm(1nlimllaeks?)me hizi
1 10160t
2 6175
3 2420
5 Siyah sac 30 1300
8" 535
10* 280
13* 110
1 10025
2 5755
2 Paslanmaz gelik 30 3(1)‘3‘2
8* 410
10* 170
1 10160t
2 6805
2 Aluminyum 30 ?igg
8" 375
10* 150
ingiliz
Ma{;gwgeeljiar:g;hgl Malzeme Ark(:l)(lml Maksmzit:‘lz;lléi.s)me hizi
22 GA 400¢
18 GA 400¢
12 GA 112
10 GA Siyah sac 30 75
1/4 31
3/8* 12
1/2* 5
22 GA 400¢
18 GA 390
13 (C;:: Paslanmaz celik 30 28
1/4 24
3/8* 9
1/25 400"
1/16 325
1/8 Aluminyum 30 105
1/4 22
3/8* 8

* 6 mm'den daha kalin bir malzeme kesmek icin torcu galisma parcasinin kenarindan baslatin.

t Maksimum kesim hizi, test tablosunun maksimum hizi (10160 mm/dk.) ile sinirhdir.
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Bolim 4

Calistirma

Kontroller ve indikatorler

Kesme islemine baslamadan 6nce sistem tizerindeki LED indikattrleri ve kontrolleri tanimak i¢in asagidaki basliklara bakin.

Arka kontroller

— Acik (ON) (1) / Kapali (OFF) (O) giic svici: Sistemi ve kontrol devrelerini etkinlestirir.
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On kontroller ve LED’ler

240V
20A

AMPS 120V
20A

120V
15A

15 30

Giic acik (ON) LED’i (yesil): Bu LED yandiginda, giic svicinin acik (ON) (I) olarak ayarlandigini ve giivenlik
kilitlerinin devreye girdigini belirtir.

Gaz basinci LED’i (sar): Bu LED yandiginda, giris gazi basincinin 2,8 bar'in altinda oldugunu belirtir.

Tor¢ kapagi LED’i (san): Bu LED yandiginda, sarf malzemelerinin gevsek, tam oturmamis veya eksik
oldugunu belirtir.

Sicaklik LED’i (sar): Bu LED yandiginda, sistem sicakliginin kabul edilebilir calisma araliginin diginda
oldugunu belirtir.

® ® o ©

Bazi ariza durumlari bir veya daha fazla LED'in yanip sénmesine neden olur.
Bu ariza durumlarinin hangileri oldugu ve nasil diizeltilecekleri ile ilgili bilgi
igin, bkz. Temel Ariza Tespiti 56. sayfada.

20 25
240V
20A

AMPS 120y Amperaj ayarlama diigmesi: Bu digmeyi ¢ikis akimini 15 Aila 30 A
20 A araliginda ayarlamak igin kullanin.
120V
15A

15 30
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Powermax30 XP calistirma

Powermax30 XP ile kesme islemine nasil baslayacaginiz asagidaki basliklarda agiklanmaktadir.

Elektrik giiciiniin ve gaz kaynaginin baglanmasi

Gii¢ kablosunu prize takin (1) ve gaz kaynagi hattini baglayin @).

m  Gaz kaynagini glic kaynagina baglama konusunda bilgi almak i¢in, bkz. Gaz kaynagini hazirlama 27. sayfada.

m  Gig kablosuna dogru fisi baglama konusunda bilgi almak igin, bkz. Gii¢ kablosu ile ilgili dikkat edilecekler
24. sayfada.

m  Hangi sarf malzemelerinin kullaniimasi gerektigini ve giris gerilimine gore olusabilecek kesme kapasitesini 6grenmek
icin, bkz. Sarf malzemelerinin segimi 30. sayfada.

m  Bu sistemin elekirik ve gaz kaynagi gereksinimleri hakkinda bilgi almak i¢in, bkz. Gii¢ Kaynagr Kurulumu 21. sayfada.
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Sarf malzemelerinin montaji

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigine basarsaniz, plazma arki derhal acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden d6nce, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Duramax LT torcu galistirmadan dnce asagidakilerden emin olun:
1. Giig svici kapali (OFF) (O) konumunda.
2. Sarf malzemeleri tam bir takim halinde Sekil 5 seklinde gosterildigi gibi montajlanmig durumda.
3. Genel amagli (standart) nozul (4201 18) ile birlikte sadece muhafazayi (420116) kullanin.
Genel amagli ve FineCut sarf malzemeleri arasindaki farklari ve kesme uygulamalariniz igin

dogru takimi segmenize yardimci olacak talimatlar 6grenmek igin, bkz. Sarf
malzemelerinin seg¢imi 30. sayfada.
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sekil 5

- 8@

Yalnizca elinizle sikilagtirin.

® Cf‘::? o @

1 Elektrod 5 Muhafaza kapag:

2 Girdapli halka 6 Muhafaza (genel amagl)
3 Nozul (genel amagl) 7 Deflektér (FineCut)

4 Nozul (FineCut)
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4 - Calistirma

Toprak klempini takin

Toprak klempini galigsma pargasina takin.
m  Toprak klempinin ve galisma pargasinin metalden metale iyice temas ettiginden emin olun.

m  Elektrige ve manyetik alanlara (EMF) maruz kalmamak ve miimkiin olan en iyi kesim kalitesini elde etmek igin toprak
klempini kesilen alanin miimkiin oldugunca yakinina takin.

m Toprak klempini, calisma parcasinin keserek ayiracaginiz kismina tutturmayin.

Sistemi acik (ON) konumuna getirin

Agma/kapama (ON/OFF) diigmesini agik (ON) (I) konumuna getirin.

Gaz basincini ve cikis akimini ayarlayin

Sistemde gaz basinci yetersiz oldugunda gii¢ agik (ON) LED'i ve gaz basinci LED'i yanar. Giig kaynag izerinde bulunan
filtreye 4,7 bar'da 99,1 It/dk. gaz temin edebilecek kapasitede bir yliksek basing regiilatérii kullanin. Gaz kaynagini
baglama konusunda daha fazla bilgi almak igin, bkz. Gaz kaynagini hazirlama 27. sayfada.

1. Regiilatorii 5,5 bar ila 6,9 bar arasinda ayarlayin.

2. Amperaj ayarlama diigmesini giris gerilimine, devre boyutuna ve sarf malzemelerine bagl olarak istediginiz ¢ikis
akimina ayarlayin.
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Sistemi 120 V’luk bir giris
devresinde calistirdiginiz zaman
sadece FineCut sarf malzemeleri
kullanin.

Sistemi 120 V, 15 A’lik bir devrede calistirma

Digmenin etrafinda, gri gélgeli alanla (ic halka)
gosterildigi sekilde amperaji 20 A'in altina ayarlayin.

Sadece FineCut nozul (420117) ve deflektér
(420115) kullanin; genel amagh (standart) nozul
(420118) veya muhafaza (420116) kullanmayin.

Devreden baska herhangi bir cihazin elektrik
almadigindan emin olun.

Sistemi 120 V, 20 A’lik bir devrede calistirma

Digmenin etrafinda mavi golgeli alanla (orta halka)
gosterildigi sekilde amperaji 25 A'in altina ayarlayin.

Sadece FineCut nozul (420117) ve deflektér
(420115) kullanin; genel amagh (standart) nozul
(420118) veya muhafaza (420116) kullanmayin.

Devreden baska herhangi bir cihazin elektrik
almadigindan emin olun.

Sistemi 240 V, 20 A'lik bir devrede calistirma

240V
20A

AMPS 120V
20A

120V
15A

15 30

Gri golgeli alan

240V
20A

AMPS 120V
20A

EI 120V
15 A

15 30

Mavi golgeli alan

20 25
®  Amperaji 15 ila 30 A arasinda ayarlayin. 240V
m  Genel amagl (standart) veya FineCut sarf 20A
malzemelerini kullanin. AMPS 120V
D 20 A
Genel amacli ve FineCut sarf malzemelerini birbirine 120 V
karistirmayin. Bu takimlardan birini veya digerini 15A
kullanin. 15 30
Ayrintili bilgi igin, bkz. Gerilim yapilandirmalarn 23. sayfada.
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indikator LED’lerinin kontrol edilmesi

Gug kaynaginin 6n tarafindaki yesil gii¢ agik (ON) LEDinin yandigindan ve diger higbir LED'in yanmadigindan veya yanip
sénmediginden emin olun.

Sicaklik, tor¢ kapak sensorii veya gaz basinci LED'leri yaniyor veya yanip sénilyorsa veya giig agik (ON) LED'i yanip
sOnliyorsa, devam etmeden 6nce ariza durumunu diizeltin. Daha fazla bilgi igin, bkz. Temel Ariza Tespiti 56. sayfada.

® @ @t

Sistemin calismaya hazir oldugundan emin olun

Gug agik (ON) LED'i yandiginda, diger LED’lerin higbiri yanmadigi veya yanip sénmediginde ve amperaj diigmesi
ayarlandiginda, sistem kullanima hazirdir.

Devrede kalma sinirlamalarini anlama

Devrede kalma, 40 °C ortam sicakliginda galigsan bir plazma arkinin, 10 dakikalik bir zaman araliginda agik kalabilecegi
zaman yuzdesidir.

120 V'luk giris glicti ile:

m 30 A'de ark, Uinitenin asiri 1Isinmasina neden olmadan 10 dakikada 2,0 dakika ayni kalabilir (%20 devrede kalma).
m 17 Ade ark, 10 dakikada 6 dakika ayni kalabilir (%60).

m 15 Alde ark, 10 dakikada 10 dakika ayni kalabilir (%0100).

240 V'luk giris guicu ile:
m 30 Alde ark, 10 dakikada 3.5 dakika ayni kalabilir (%35 devrede kalma).

m 23 Ade ark, 10 dakikada 6 dakika ayni kalabilir (%60).
m 18 Alde ark, 10 dakikada 10 dakika ayni kalabilir (%100).

Devrede kalma asildiginda sistem asiri isinir, sicaklik LED'i yanar, ark kapanir ve sogutma fani galismaya devam eder.
Kesime devam etmek igin sicaklik LED'inin sdnmesini bekleyin.

Fan, sistemin normal operasyonu sirasinda ¢alisabilir.
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Sistem calistirma kilavuzlar

En yiiksek diizeyde performans elde etmek igin:
Q Mimkin olan her durumda, sistemi 240 VAC'lik bir giris gliclinde ¢alistirin.
O Aksi gerekmedikge uzatma kablosu kullanmayin.

Uzatma kablosu kullanmak zorunda kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda ve yiiksek
iletkenlige sahip bir kablo kullanin. Bkz. Uzatma kablosu 6nerileri, sayfa 26.

Sistemi 120 V, 15 Allik bir devrede ¢alistiryorsaniz, amperaji 20 A'den daha yiiksege ayarlamayin. Bkz. Gerilim
yapilandirmalari, sayfa 23.

Sistemi 120 V, 15 Allik bir devrede ¢aligtirirken en iyi sonucu almak igin:
O Baska hig bir cihazi gli¢ saglamak lizere ayni devreye baglamayin.

Q Uzatma kablolarinin devrenin gikis gerilimini, yani makineye giren gerilimi diistirecegini unutmayin. Gigte yasanan
bu kayip, kesme performansini dustrebilir ve devre kesicinin etkinlesme olasiligini yiikseltir.

Genel amagl (standart) sarf malzemelerini kullanarak kalin bir galisma pargasi kesmek, daha yiiksek amperaj ayari
gerektirir. Daha kalin metalleri keserken, daha giiclii bir devre kullanilmasi (240 V/30 A) énerilir. Bkz. Gerilim
yapilandirmalari, sayfa 23.

Devre kesicilerin etkinlesme sikligini azaltmak igin kullanilabilecek diger teknikler sunlardir:
O Amperaj ayarlama diigmesini kullanarak, amperaji diisurin.

Q Arki esnemesinden kaginin. Bunun yerine, torcu Calisma pargasi lizerinde kenardan baslama 48. sayfada
konusunda agiklandigi sekilde ¢alisma pargasi lzerine siirtkleyin.
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Manuel torc calistirma

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigine basarsaniz, plazma arki derhal acilir. Plazma arki, eldivenleri ve cildi cabucak keser.
Ellerinizi, giysilerinizi ve nesneleri tor¢ ucundan uzak tutun.
Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.

Hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yéneltmeyin.

A UYARI!

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL
GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL ACABILIR.

Daima eldivenleri ve g6z korumasini iceren uygun koruyucu ekipmanlan kullanin ve torcu kendinize
ve baskalarina dogru tutmayin. Nozuldan disan kivilcimlar ve erimis sicak metal piiskiirir.

Giivenli tutucuyu calistirma

Duramax LT torg, kazara ateslemeyi engellemek tizere bir gtivenli tutucuya sahiptir. Torgla kesime hazir oldugunuzda,
guvenli tutucuyu ileri (torg kafasina dogru) itin ve kirmizi torg tetigine basin.

46 Powermax30 XP Operator Kullanma Kilavuzu 80816N




4 - Calistirma

Manuel torc kesim kurallan

m  Hangi sarf malzemeleri takimi olursa olsun, diizglin bir kesim saglamak igin torg ucunu galisma pargasi tizerinde
hafifge siiriikleyin.

FineCut sarf malzemeleri ile kesim yaparken, tor¢ bazen galisma pargasina hafifce yapisir.

m  Kesim sirasinda, kivilcimlarin galisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, keserken torcun biraz
arkasindan ilerlemelidir (dikeye 15°-30° aclyla).

m  Kivilcimlar yukari sigriyorsa, galisma pargasini tiimuyle kesmiyorsunuz demektir. Torcu daha yavas hareket ettirin veya
cikis akimini daha yiiksege ayarlayin.

m  Torg nozulunu galisma pargasina, nozul kesim yiizeyine 90° acida olacak sekilde dikey olarak tutun ve hat boyunca
kesim yaparken arki izleyin.

m  Torcu kesim boyunca ¢ekmek, itmekten veya yana dogru hareket ettirmekten daha kolaydir.

m  Duz hat kesimleri i¢in kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daireler kesmek igin, bir sablon veya yarigap kesici atagsman
(daire kesim kilavuzu) kullanin. Hypertherm plazma kesme kilavuzlarinda, daire kesimleri ve bevel kesimler yapan parga
numaralari igin bkz. Aksesuar pargalari 195. sayfada.

m  Torcu gereksiz yere ateslerseniz, nozul ve elektrod émriint kisaltirsiniz.

120 V’ta kesme icin 6neriler

m  Sadece FineCut sarf malzemeleri kullanin.
m  Uzatma kablosu kullanmayin.
m  Devreden baska herhangi bir cihazin elektrik almadigindan emin olun.

m  Devre kesicinin etkinlesmesini 8nlemek igin akim ayar diigmesini diisiik akima ayarlayin.
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Calisma parcasi lizerinde kenardan baslama _Q/

6mm’den daha kalin bir malzeme kesiyorsaniz, sarf malzemelerinin dmriinti korumak igin, torcu ¢alisma pargasinin
kenarindan baslatin.

1. Toprak klempi calisma pargasina bagliyken, torcu galisma parcasina dik (90°) ve kenarda tutun.
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i

”vt
6 mm'den daha ince bir metal deliyorsaniz, i¢ sekil kesmek i¢in delme islemini kullanin. Delme iglemi sarf malzemelerinin
omrinu kisaltr.

Bir calisma parcasini delme

Kullanilacak delme tipi, metalin kalinigina bagl olarak degisir. Hypertherm'in 6nerileri:
m Diiz delme: 3 mm’den daha ince bir metal kesmek igin.

m  Yuvarlayarak delme: 3 mm ve daha kalin bir metal kesmek igin.
1. Toprak klempini ¢galisma pargasina takin.

2. Diiz delme: Torcu calisma pargasina dik (90°) tutun.
Yuvarlayarak delme: Torcu ateslemeden Once, tor¢ ucunu galisma pargasinin 1,5 mm’si igine alarak, torcu ¢alisma
parcasina yaklasik 30° agida tutun.

3. Dz delme: Arki baslatmak igin torg tetigine basin.

Yuvarlayarak delme: Arki baslatmak i¢in ¢alisma parcgasina belirli bir agiyla duruyorken torg tetigine basin ve ardindan
torcu yavasca dik (90°) konuma gevirin.

4. Torcu yerinde tutarken tetige basmaya devam edin. Calisma pargasinin alt kismindan kivilcimlar ¢iktiginda, ark metali
delmistir.
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5. Delme islemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek i¢in torcu ¢alisma pargasi boyunca hafifce strikleyin.

Bir calisma parcasina oluk aciimasi N @
i

Nokta ve punto kaynaklarinin temizlenmesi gibi hafif oluk agma uygulamalarinda genel amagli (standart) sarf malzemeleri
ile birlikte Powermax30 XP'yi kullanabilirsiniz.

Sistem, oluk agma igin 6zel bir sarf malzemeleri takimi ya da 6zel bir mod ayari gerektirmez.
Bununla birlikte, oluk agma uygulamalari igin FineCut sarf malzemeleri kullanmayin.

1. Torcu harekete gegirmeden 6nce torcu, tor¢ ucu galisma pargasinin biraz tstlinde olacak bigimde tutun.

2. Torcu, torg ucu ve galisma pargasi arasinda kiigiik bir boslukla, galisma pargasina 45° agida tutun. Bir pilot ark elde
etmek igin tetige basin. Arki, gcalisma pargasina transfer edin.
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3. Oluga besleme yaparken, galisma pargasina yaklagik 45° agiyi koruyun.

Plazma arkini, olusturmak istediginiz oluk yéniinde itin. Sarf malzemesinin émriinii kisaltmaktan veya torca hasar
vermekten kaginmak icin torg ucu ile erimis metal arasinda az bir mesafe birakin.

Sunlan degistirerek oluk profilini degistirebilirsiniz:
O Torcun galisma pargasi lUzerindeki hizi

O Torg galisma ayrilik mesafesi

O Torcun galisma pargasina olan agisi

a

Sistem cikis akimi

Oluk profilini degistirme

Oluk profilini gerektiginde degistirmek i¢in su 6nerilere uyun:

Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.

Torcun hizini azaltmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

Torcun ayrihgini artirmak, genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.

Torcun ayrihigini azaltmak, genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.

Torcun acisini artirmak (daha dikey konuma getirmek), genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
Torcun acisini azaltmak (daha yatay konuma getirmek), genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
Gig¢ kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

Giug¢ kaynaginin akimini azaltmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.
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Sik goriilen manuel kesim hatalarn

Arizalarla ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. Temel Ariza Tespiti 56. sayfada.

m  Torg cizirdama ve tislama sesi ¢ikariyor ancak ark olusturmuyor. Olasi neden:

Q

Sarf malzemeleri fazla sikistirimis

m  Torg, calisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:

0O 0O 0O O

Kesim hizi gok yiiksek.

Sarf malzemeleri asinmig

Kesilen metal, segilen amperaj i¢in gok kalin

Yanlis sarf malzemeleri monte edilmis

Toprak klempi ile galisma pargasi arasinda elektrik temasi zayif

Dustik gaz basinci ya da dusiik gaz akisi orani

m  Kesim kalitesi kétii. Olasi nedenler:

Q
Q
Q
Q

Kesilen metal, segilen amperaj i¢in gok kalin
Yanlis sarf malzemeleri monte edilmis
Kesim hizi gok yliksek ya da ¢ok dustik

Asinmis ya da hasarli sarf malzemeleri

m  Ark ses gikariyor ve sarf malzemelerinin émrii beklenenden kisa. Olasi nedenler:

]

]
]
]

Gaz kaynaginda nem var
Distik gaz basinci
Sarf malzemeleri yanlis monte edilmis

Yanlis sarf malzemeleri monte edilmis

Capaklan asgari diizeye indirme

Capak c¢alisma pargasinin tzerinde katilasmis olan erimis metaldir. Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar ¢apak her
zaman olur. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz igin dogru sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve tirlint kontrol
edebilirsiniz.

Torcun kesim hizi gok diistik oldugunda ve ark ileri kagtiginda diistik hiz gapagi olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli
bir tortu seklinde olusur ve temizlenmesi genellikle kolay olur. Bu tip gapadi azaltmak igin hizinizi artirin.

Kesim hizi gok yiiksek oldugunda ve ark geride kaldiginda yiiksek hizli gapak olusur. Kesimin gok yakininda, kati metalden
ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Kesimin alt kisminda olusur ve temizlenmesi genellikle daha zor olur. Bu tip
¢apag azaltmak igin hizinizi diistiriin.

Capagin, soguk metalden ¢ok ilik veya sicak metallerde meydana gelme olasiigi daha
yUksektir. Ornegin, bir kesim serisindeki ilk kesim, muhtemelen en az gapagi Uretir. Calisma
pargasi isindikga, sonraki kesimlerde daha fazla gapak olusabilir.

E——“ Asinmis ya da hasarli sarf malzemeleri aralikli gapaklar tretebilir.
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Bolum 5

Bakim ve Ariza Tespiti

Rutin bakim

S
o

Y

UYARI!
ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Kapagin giic kaynagindan cikarilmasini veya sarf malzemelerinin torctan
sokiilmesini gerektiren her tiirlii bakim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii
kesin.

A

Giic kaynaginin kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar ehliyetli bir
teknisyen tarafindan gerceklestiriimelidir.

7V %

Daha fazla giivenlik 6nlemi icin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’na
(80669C) bakin.
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Her kullanimda:

Gosterge lambalarini kontrol edin ve ariza Sarf malzemelerini dogru takilma ve asinmaya karsi
durumlarini diizeltin. kontrol edin.

Her 3 ayda bir:

Hasarli etiketleri degistirin. Tetikte hasar olup olmadigini inceleyin. Tor¢ gévdesinde

catlak ve aciga c¢ikmis tel olup olmadigini inceleyin.

Hasarli pargalarn degistirin.
Gii¢ kablosunu ve figini kontrol edin. Torg kablosunu inceleyin. Hasarliysa degistirin.
Hasarli ise degistirin.

Her 6 ayda bir:

veya Gig kaynaglnln. ic;ini kuru basingl havayla veya elektrikli
sliplirgeyle temizleyin.
2~ 7

7
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Sarf malzemelerini inceleyin
Parca inceleme Yapilacak islem
Merkez oyugun yuvarlakhg:. Delik artik yuvarlak degilse muhafazayi
m ya da deflektorii degistirin.
Biriken kirler igin, nozul ve muhafaza ya Muhafazayi ya da deflektori gikarin ve
da deflektor arasindaki bosluk. her turlt malzemeyi oradan temizleyin.
Muhafaza Deflektor
Merkez oyugun yuvarlakhgu. Merkez oyuk yuvarlak degilse degistirin.
Eﬂ:ﬂﬂ Nozulu ve elektrodu birlikte degistirin.
Nozul @ @
Iyi Asinmis
Asinma igin merkez ylizeyi kontrol edin Yiizeyi gok asinmigsa veya oyuk
ve oyuk derinligini dogrulayin. derinligi 1,6 mm’'den fazlaysa,
w degistirin. Nozulu ve elektrodu birlikte
degistirin.
Elektrod
»| Maksimum 1,6 mm
¢ ylizeyi hasar veya asinmaya ve gaz Yiizey hasarliysa veya asinmigsa veya
F— deliklerini ttkanmalara karsi kontrol edin. gaz deliklerinden biri tikallysa degistirin.
]
. Elektrodun girdapli halka boyunca Elektrod, girdapli halka boyunca
Girdapl halka rahatga kayip kayamamasi. rahatga kayamiyorsa, girdapl halkay:
degistirin.
Ylizeyi hasara, agsinmaya veya yaglama O-ring kuru ise, o-ring ve dislere ince
eksikligine karsi. bir silikon yaglayici tabakasi uygulayin.
O-ring parlak gérinmeli ancak fazla
ve birikmis yag olmamalidir.
O-ring ¢atlamigsa veya aginmissa
Torg o-ring contasi degistirin (428179).
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Temel Aniza Tespiti

Asagidaki tablo, Powermax30 XP kullanimi sirasinda ortaya gikabilen ve en sik gériilen sorunlara genel bir bakis saglar

ve bunlarin ¢ézlimlerini agiklar.

Sorunu temel ariza tespit kilavuzunu izleyerek ¢ézemiyorsaniz veya daha fazla yardima ihtiyag duyuyorsaniz:

1. Hypertherm distribiitoriinlizii veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Sorun

Coziim

Agma/kapama (ON/OFF) giic svici agik (ON) (I)
konumunda, ancak gii¢ acik (ON) LED'i
yanmiyor.

Gi¢ kablosunun yuvaya takili oldugunu dogrulayin.

Gicln, ana gl¢ panelinde veya hat ayirma svici kutusunda agik
(ON) konumda oldugunu dogrulayin.

Hat voltajinin gok diigiik olmadigini (anma geriliminin %15'ten
fazla altinda) dogrulayin.

Giic agik (ON) LED'i ve gaz basinci LED'i
yaniyor.

D@

Gaz besleme hattinin gii¢ kaynagina bagl oldugunu ve gazin
acildigini dogrulayin.

Gaz besleme hattinda sizinti olup olmadigini kontrol edin ve
gelen gaz basincini dogrulayin.

Giic agik (ON) LED'i ve sicaklik LED'i yaniyor.

Fanin glic kaynagini sogutmasina izin vermek igin sistemi agik
birakin.

Sistemin dahili sicakligi -30 °C'ye yaklasirsa, sicaklik LED’i
yanabilir. Sistemi daha 1lik bir yere tasiyin.
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Sorun

Cozim

Giig acik (ON) LED'i yaniyor ve sicaklik LED'i
yanip sonuyor.

SO

Fanin glic kaynagini sogutmasina izin vermek igin sistemi agik
birakin. Sistem uzun bir siire boyunca, stirekli olarak ¢ok ytksek
giris akimi gekerse, sicaklik LED’i yanip séner. Bu durumu énlemek
icin asagidakileri deneyin:

Kesme akimini kapatin. Bkz. Gaz basincini ve ¢ikis akimini
ayarlayin, sayfa 42.

Sistemi 120 VAC'lik bir giris devresinde galistirdiginiz takdirde
sadece FineCut sarf malzemeleri kullanin. Bkz. Sarf
malzemelerinin segimi, sayfa 30.

Sistemi mimkiin oldugunca 240 VAC'lik bir giris devresinde
galistirin.

Arki esnemesinden kaginin. Torcu galisma pargasi Uzerinde
slirtikleyin. Bkz. Calisma parcasi lizerinde kenardan baslama,
sayfa 48.

Sistemi, uzatma kablosu kullanmadan ¢alistirin. Uzatma kablosu
kullanmak zorunda kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda ve
ylksek iletkenlige sahip bir kablo kullanin. Bkz. Uzatma kablosu
Onerileri, sayfa 26.

Devreden baska herhangi bir cihazin elektrik almadigindan emin
olun.

Giic agik (ON) LED'i yanip soniiyor.

Gelen gtict kontrol etmek igin yetkili bir elektrik teknisyeni
caginn. Giris hatti voltaji gok yiiksek veya ¢ok diisiik (anma
geriliminin £%15’inden daha bliyiik bir fark). Bkz. Hypertherm
sistemi nominal degerleri 17. sayfada ve Elektrik gliciiniin
hazirlanmasi 23. sayfada.

Giic agik (ON) LED'i yaniyor ve torg kapag

LED'i yaniyor veya yanip sonuyor.
)
753N

Gii¢ kaynagini kapali (OFF) konuma getirin. Sarf malzemelerinin
diizglin sekilde takildigini ve sikildigini dogrulayin. Bkz. Sarf
malzemelerinin montaji, sayfa 40.

Sarf malzemeleri, gii¢ kaynagi agik (ON) konumdayken
gevsemis veya yerinden gikmissa, giic kaynagini kapali (OFF)
konuma getirin, sorunu diizeltin ve sonra arizay gidermek igin
gii¢ kaynagini tekrar agik (ON) konuma getirin.

Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga goriluyorsa, torg

hasar gérmus olabilir. Hypertherm distribiitoriiniiz veya yetkili
onarim tesisi ile baglantiya gegin.

Makine agildiginda (ON), gaz basinci ve sicaklik
LED’leri yanip soniyor.

Tetigi birakin ve gli¢ kaynagini tekrar baslatin. Gii¢ kaynag torg
tetigi basiliyken agilirsa, sistem otomatik olarak kendini devre disi
birakir.
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Sorun

Cozim

Sicaklik, gaz basinci ve gii¢ acik (ON) LED'i
yanip sOnuyor ve tor¢ kapagi LED'i yaniyor.

RO
/'\ /'\ /'\

Torca yeni sarf malzemeleri takin (bozulmus ya da émiirleri bitmis
olabilir).

Bu ariza devam ederse, Hypertherm distributoriintiz veya yetkili
onarim tesisi ile baglantiya gegin.

Sistem agik (ON) konumuna getirildiginde, dért
LED de yanip sonuyor.

27N 2N 2N 2N

Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis onarimini
gerceklestirmelidir. Distributoriinitiz ile baglantiya gegin veya
bu kilavuzun bas kisminda bulunan iletisim bilgilerini kullanarak
Hypertherm Teknik Servisi ile baglantiya gegin.

Ark galisma pargasina transfer olmuyor.

lyi bir metalden metale baglanti saglamak igin toprak klempinin
galisma pargasina temas ettigi alani temizleyin.

Toprak klempinde hasar olup olmadigini kontrol edin
ve gerekiyorsa onarin.

Torcu galisma pargasina yakinlastirin ve yeniden calistirin. Bkz.
Manuel torg¢ galistirma, sayfa 46.

Torg, galisma pargasini bir ugtan diger uca
tamamen kesmiyor.

Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Manuel
tor¢ calistirma, sayfa 46.

Sarf malzemelerini inceleyin ve gerekliyse degistirin. Bkz. Sarf
malzemelerini inceleyin, sayfa 55.

Ark duruyor, ancak torg tetigine tekrar
basildiginda yeniden atesleniyor.

Sarf malzemesi pargalarini inceleyin ve aginmis veya hasarliysa
yenileriyle degistirin. Bkz. Sarf malzemelerini inceleyin, sayfa 55.

Hava filtresi elemani kirlenmisse yenisiyle degistirin. Bkz. Hava
filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin, sayfa 60.

Hava basincinin gereken diizeyde olmasini saglayin.

Ark cizirdama ve tislama sesleri ¢ikaryor.

Hava filtresi elemanini degistirin. Bkz. Hava filtresi elemanini ve
hava filtre yuvasini degistirin, sayfa 60.

Gaz hattini neme karsi inceleyin. Gerekiyorsa, gii¢ kaynagina
gaz filtreleme sistemi takin veya gaz filtreleme sistemini
degistirin. Bkz. Gaz kaynagini hazirlama, sayfa 27.
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Sorun

Cozim

Kesim kalitesi koti.

= Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Manuel
tor¢ calistirma, sayfa 46.

= Dogru sarf malzemelerinin takildigindan emin olun. Bkz. Sarf
malzemelerinin secimi, sayfa 30.

= Sarf malzemelerini inceleyin ve gerekliyse degistirin. Bkz. Sarf
malzemelerini inceleyin, sayfa 55.

= Sarf malzemelerini bir tam turun yaklasik 1/8'i kadar gevsetin ve
yeniden deneyin.

= Hava basincini ve hava kalitesini kontrol edin.
= Sase kablosu baglantisinin guivenli ve sase kablosunun hasarsiz
oldugunu onaylayin.

= Sistemi, uzatma kablosu kullanmadan ¢alistirin. Uzatma kablosu
kullanmak zorunda kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda
ve ylksek iletkenlige sahip bir kablo kullanin. Bkz. Uzatma
kablosu énerileri, sayfa 26.

Kesme uygulamasi sirasinda devre
kesici etkinlesiyor.

= Kesme akimini kapatin. Bkz. Gaz basincini ve ¢ikis akimini
ayarlayin, sayfa 42.

= Sistemi 120 VAC'lik bir giris devresinde galistirdiginiz takdirde
sadece FineCut sarf malzemeleri kullanin. Bkz. Sarf
malzemelerinin segimi, sayfa 30.

= Sistemi mimkiin oldugunca 240 VAC'lik bir giris devresinde
calistirin.

= Arki esnemesinden kaginin. Torcu galisma pargasi lizerinde
surtkleyin. Bkz. Calisma parcasi lzerinde kenardan baslama,
sayfa 48.

= Sistemi, uzatma kablosu kullanmadan calistirin. Uzatma kablosu
kullanmak zorunda kaldiginizda, mimkiin olan en kisa boyda ve
yliksek iletkenlige sahip bir kablo kullanin. Bkz. Uzatma kablosu
Gnerileri, sayfa 26.

= Devreden bagka herhangi bir cihazin elektrik almadigindan
emin olun.
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Bakim prosediirleri

S
o

Y

UYARI!

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

A

kesin.

7V %

bakin.

Kapagin giic kaynagindan cikarilmasini veya sarf malzemelerinin torctan
sokiilmesini gerektiren her tiirlii bakim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii

Giic kaynaginin kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar ehliyetli bir
teknisyen tarafindan gerceklestiriimelidir.

Daha fazla giivenlik 6nlemi icin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’na (80669C)

Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin

Asagidaki prosedur, gii¢ kaynag icinde bulunan hava filtre elemaninin ve hava filtre yuvasinin nasil sékilecegini
ve yenilerinin nasil takilacagini agiklamaktadir.

E——“ Bu prosediirti ayni zamanda hava filtresi/regulator takimi Gzerindeki plastik tespit
somununu degistirmek i¢in de kullanabilirsiniz. Degistirilecek olan bu pargalar siparis
etmek igin gerekli olan Hypertherm takimi numaralari igin, bkz. Basing anahtari takimiyla

hava filtresi/regiilatérii (i, fan tarafi) 68. sayfada.

Giic kaynagi kapagini ve kulpunu cikarin

1. Giig svicini kapatin (OFF) (0). Giig kablosunu prizden

¢ekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.

. Gig kaynaginin Usttindeki kulptan iki vidayi gikarin.

Vidaya diizgtin bastirabilmek igin, ¢ikardiginiz vidaya
en yakin ug panelini hafifge ¢ekin. Vida ¢gikmaya
yakinken, vidanin i¢ taraftaki delikten gikmasini
kolaylastirmak igin tornavidayi hafifge egin.

. Kulbun kenarlarini altlarindan tutabilmek igin 6n ve

arka panelleri glic kaynagindan uzaga dogru hafifce
yatirin. Kulbu soktin ve iki vidayla birlikte bir kenara
koyun.

Kapagin yanlarini yollarindan gikarmak i¢in panelleri
disa dogru yatirmaya devam edin. Ardindan kapag:
yukari kaldirarak glic kaynagindan ¢ikarin.

S
=
-

/i
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Eski hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini sokiin.
1. Gii¢ kaynaginin fan tarafindan, bosaltma hortumunu (3) tabandaki delikten gikarin.

2. Bosaltma hortumunun diger ucunu da, hava filtre yuvasinin altindaki (2) piring baglantidan ¢ikarin. Bosaltma
hortumunu bir kenara koyun.

3. Orta panelin tizerindeki destekte (8 hava filtresi/regtilatérii @) tutan plastik tespit somununu @) sokin.
4. Tek elinizle hava filtresi/regilator takiminin tabanini kendinize dogru yatirin.

5. Diger elinizle de, hava filtre yuvasinin vidasini sékiin (6) ve hava filtresi/regiilatér takimini gikarin.

6. Hava filtresi elemaninin (@) degistirilmesi mi gerekiyor?

O Evet ise, hava filtre elemanini sabitleyen plastik tespit somununu sékiin 8) , bu arada yayi kaybetmemeye dikkat
edin; (@ bu yay, tespit somunu ile hava filtresi/regiilatérii arasindadir. Somunu sékerken, hava filtresi elemaninin
dénmesine izin vermeyin. Hava filtresi elemanini plastik tespit somunundan gikartin.

O Hayrrise, adim 3, sayfa 62 ile devam edin.
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Yeni hava filtre elemanini ve hava filtre yuvasini takin

1. Yeni hava filtre elemanini (1) plastik tespit somunu
tzerine yerlestirin. Yayin yerinde oldugunu onaylayin.

[T TT 1T

N

. Yeni hava filtre elemanini takin. Tespit somununu
elinizle (@) sikabileceginiz kadar sikin.

3. Hava filtresi yuvasinin (3) degistirilmesi mi gerekiyor?

O Evet ise yeni filtre yuvasi takin.

O Hayrr ise, tekrar takmadan 6nce yag, pislik
ya da diger kirleticileri silerek yuvay temizleyin.

Filtre yuvasini elinizle sikin.

4. Bosaltma hortumunu @) filtre yuvasinin altindaki (5
baglantiya baglayin. Bosaltma hortumunun giig
kaynaginin 6niine do@ru uzandigini onaylayin.

5. Hauva filtresi/regilator takimini, giic kaynaginin orta
panelindeki destege hizalayin ve plastik tespit
somunu ile sabitleyin (). Tespit somununu elinizle
sikin, bir geyrek tur daha sikin.

Tespit somununu asirt sikkmayin.

6. Bosaltma hortumunu gu¢ kaynaginin tabanindaki
delige yonlendirin.

7. Gaz beslemesini yeniden baglayin ve hava filtresi/regulatdr takiminin Gzerindeki her baglanti noktasinda sizinti olup
olmadigini kontrol edin.

DiKKAT!

Bu kilavuzun teknik 6zellikler boliimiinde belirtilen 6zellikler dahilinde olmayan gaz besleme
basinclan zayif kesim kalitesine, yetersiz sarf malzemesi 6mriine ve isletimsel sorunlara yol acabilir.

Gazin saflik seviyesi cok diisiikse veya besleme hortumlarinda ya da baglantilarinda sizintilar varsa:
m  Kesim hizlan azalabilir.

m  Kesim kalitesi bozulabilir.

m  Kesme kalinhg: kapasitesi azalabilir.

m  Parcalann omrii kisalabilir.
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Giic kaynagi kapagini ve kulpunu tekrar yerine takin

1. Kablolan kistirmamaya dikkat ederek kapagi gii¢ 2
kaynagina dogru kaydirin. Kapaktaki (1) havalandirma
deliklerinin @) fanin 6niinde olmasi igin alt kenarlari
yollara gore ve kapagin Ust kismindaki yuvayi 6n
panelin @ lizerinde yer alan sekmeye hizalayin.

2. On paneli, gii¢ kaynagina gore tekrar hizalayin. ®/

3. Arka paneli gu¢ kaynagina gore tekrar hizalayin
ve bu arada toprak klempindeki deligin, panel ve gi¢
kaynadr uzerindeki deliklerle hizalandigindan emin /’
olun.

4. Kulbu kapagin tst kismindaki deliklere hizalayin ve
kulbun uglarini, panellerin kenarlarinin altina hizalayin.

5. Kapagi ve kulbu sabitleyen iki vidayi, 23,0 kg-cm bir tork ayariyla sikin.

6. Elektrik giiciinii yeniden baglayin ve gii¢ kaynagini agik (ON) konumuna getirin.

I

'
A~
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Bolum 6

Parcalar

Powermax30 XP gli¢ kaynaginiz ve Duramax LT manuel torcunuz igin yedek parga, sarf malzemesi ve aksesuar siparisi
vermek igin bu bolimde belirtilen Hypertherm takim numaralarini kullanin.

Hava filtresi elemaninin ve hava filtresi yuvasinin gii¢ kaynagina takilmasi ile ilgili talimatlar igin, bkz. Bakim prosed(irleri 60.
sayfada.

Sarf malzemelerinin Duramax LT manuel torca takilimasi ile ilgili talimatlar igin, bkz. Sarf malzemelerinin montaji 40.
sayfada.
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Giic kaynag: parcalan

Dis, 6n

0000

Oge Takim no Aciklama
228096 Takim: Gii¢ kaynagi kapagi ve kulpuna ait vidalar (gésterilmemistir)
1 428219 Takim: On panel
2 428226 Takim: Akim ayarlama digmesi
3 428221 Takim: Etiketli glic kaynagi kapagi, CSA
3 428222 Takim: Etiketli gli¢ kaynagi kapagi, CSA, Amerika mamuli
3 428224 Takim: Etiketli gli¢ kaynagi kapagi, CE
3 428225 Takim: Etiketli gli¢ kaynagi kapagi, CCC
4 228099 Takim: Kulp ve vidalar
5 228561 Takim: Toprak klempi
6 428239 Takim: Toprak klempi ile birlikte sase kablosu 4,6 m
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Dis, arka

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

) )
%@4&?
ST

X&\\\\\\\\\\\\ \ :

()

NEMA 5-15P
Oge Takim no Aciklama
428220 Takim: Arka panel
2 228210 Takim: Donme kilitli, 240 V / 20 A fis, tek fazli, 3,0 m CSA gii¢ kablosu
3 229132 CSA gti¢ kablosu uzatmasi: 120 V / 15 A fig adaptor
4 229133 CSA gli¢ kablosu uzatmasi: 240 V / 20 A fis adapt6ri
5 228140 Takim: CE gii¢ kablosu, tek fazli, 3,0 m (fis dahil degil)
5 428231 Takim: CCC giic kablosu, tek fazli, 3,0 m (fis dahil degil)
6 228143 Takim: Giig kablosu kablo kirimasi engelleyici
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Basinc anahtar takimiyla hava filtresi/regiilatorii (ic, fan tarafi)

Oge Takim no

428262
2 428237
3 428246

a

ool —
P
&

)

\_‘%_"\JUUUUUU V

Aciklama

Takim: Hava filtresi tespit somunu
Takim: Hava filtresi elemani

Takim: Hava filtresi yuvasi

68
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Duramax LT manuel torc parcalari

(9)

Manuel torg ve kablo takiminin tamamini veya tek tek torg pargalarini degistirebilirsiniz.

Oge Takim no
428174*

-t

228109
428162
428178
428179
428156
428182
428177
428181

© 00 N o a0 A~ W N

428176

Aciklama

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Duramax LT manuel torg takimi, 4,6 m kablo ile
Torg kapak algilayici svig

Torc baglatma anahtar

Duramax LT torg gévdesi (o-ring dahil)

Torg goévdesi o-ring yedekleri

Torg tetigi ve yay

Torg tetigi icin yay yedekleri

Duramax LT torg sapi (sap vidalar dahil)
Duramax LT torg yedek sap vidalari

Duramax LT tor¢ kablosu 4,6 m

* Torg takimi, bir takim genel amagli (standart) sarf malzemeleri igerir:

Q Elektrod (420120)t
Girdapl halka (420211)
Muhafaza kapagi (420114)
Nozul (420118)

Muhafaza (420116)

0O 0o O

t 428243 numarali takimi kullanarak genel amagl (standart)
nozul ve elektrodu birlikte siparis edin. Bu takimda 2 nozul

ve 2 elektrod yer alir. Nozulu ve elektrodu ayni anda degistirin.
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Duramax LT manuel torc sarf malzemeleri

Duramax LT torcunuz igin sarf malzemesi siparis etmek i¢in asagidaki parga numaralarini kullanin.

E——“ Genel amagli (standart) kesme igin 428243 ve FineCut kesme icin 428244 takimini siparis
edin. Her takimda 2 nozul ve 2 elektrod yer alir. Nozulu ve elektrodu ayni anda degistirin.

E——“ Hem genel amagl (standart) hem de FineCut uygulamalar igin ayni elektrodu, girdapli
halkayl ve muhafaza kapagini kullanin. Genel amagh nozulu deflektor ile birlikte
kullanmayin; FineCut nozulu muhafaza ile birlikte kullanmayin.

Genel amaclh (standart) sarf malzemeleri

420211 428243 420114 420116
——— 9
5
— % | KMW ] ﬂ
Girdapli halka Elektrod (420120) arti nozul (420118) Muhafaza kapag Muhafaza

FineCut sarf malzemeleri

420211 428244 420114 420115
=] (W— 1D
X
Girdapl halka Elektrod (420120) arti nozul (420117) Muhafaza kapagi Deflektér
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi Aciklama

127102 Basit plazma (daire) kesim kilavuzu
027668 Liiks plazma (daire) kesim kilavuzu
127144 Toz kapag:

127410 Tasima gantasi

024548 Deri torg kablosu kilifi, kahverengi 7,6 m
024877 Deri torg kablosu kilifi, siyah, Hypertherm logolu, 7,6 m
127217 Omuz askisi

128647 Takim: Eliminizer hava filtresi

127169 Deri kesim eldiveni

127416 Koruyucu gozliik, glineslik 6 lens

127103 Yiiz muhafazasi, glineslik 8 lens

127239 Yiiz muhafazasi, gilineslik 6 lens

127105 Yiz muhafazasi igin yedek lens, giineslik 8
127243 Yiiz muhafazasi igin yedek lens, glineslik 6
128836 Termal gres, 1/8 ons

027055 Silikon yaglayici, 1/4 ons
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Powermax30 XP etiketleri

Takim no Aciklama

428215 Takim: Powermax30 XP etiketleri, CSA

428216 Takim: Powermax30 XP etiketleri, CSA, Amerika mamulii
428217 Takim: Powermax30 XP etiketleri, CE

428218 Takim: Powermax30 XP etiketleri, CCC

Etiket takimlarinda sunlar bulunur:
m  Sarf malzemeleri etiketi
m  Uygun glivenlik etiketleri

m  On ve yan gikartmalar

Asagidaki sekillerde sarf malzemeleri etiketi ve glivenlik etiketleri gosteriimektedir.

7
a20m6 | 428243
-]
(420118) (420120) 420211
\PoC—
W~ S —
' Bo—
: (420117) (420120
'
428244
420115 FineCut®
PN 210240 Rev. B

Sarf malzemeleri etiketi

4\ WARNING 4\ [T] AVERTISSEMENT

—
Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure

10 follow all these safety instructions can result in death.

se explosion or fire. 1.Les élincelleds de coupage peuvent provoquer une explosion
n

e

ntainer as a cutting table.

2 11 0o o
D: 20 22 = 2. Plasma arc can Injure and burn; point the nozzle away J 2. U
5 from yourself. Arc starts instantly when triggered. I
; 31 Port

:.‘L:{plaumées plasw:sspeuvenl étre dangereuses. C E/CCC g tiven | | k etl ketl

n forcée ou un extracteur local pour dissiper les fumées.
des espaces clos. Chasser les fumées par ventiltion.

ble do coupage.
buse de soi.

110647 Rev. B

K www.hypertherm.com/weee
-

ono apac entiaton.
1 5. Arc rays can bur eyes and injure skin.
= Q0= 5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to protect
4 +E + head, eyes, ears, hands, and boch: Button shit cllar. Protect ear
NZ J from noise. Use welding helmef wil th corrct shade o fite,
6 @ i 6. Become trained. On
cqupment. Use

@g i\*’ﬂ 7.Do not remove, destroy, or cover this label.

not rem
Replace if it is missing, damaged, or worn (PN 110584 Rev D)

Tied TShould operate (s
ied in ep non-qualiied

CSA guvenlik etiketi
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